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Rapidly disintegrating laundry or detergent mouldings, especially easily handled and dosed 
tablets - contain granular disintegrating agent with high water adsorption, useful as laundry, 
dishwashing, stain-removing and water-softening tablet 
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• Abstract : 

DEI 97 10254 A In laundiy or detergent mouldings containing disintegrating agent(s) (I) with high water adsorption capacity to increase die porosity or 
capillarity of die mouldings, especially tablets, (I) is present in a (co)granulate containing at least 20 wt% 0) and the particle size distribution is such 
that the dust fraction is not more than 1 wt% and the total < 02 mm is < 10 wt% 

Also claimed are (i) a method of making the mouldings by mbcing the granules and other ingredients in dry form and theii moulding, especially pressing 
to tablets; and fii) the use of 0) in such mouldings. 

USE - The mouldings are used in domestic washing machines, especially in a process in which they are introduced via a dispenser (all claimed). In 
general, they are useful as laundry agent, dish-washing, stain-removing salt and water-softening tablets in the home, especially in machines. 
ADVANTAGE - Tablets are easier to handle and dose than powders and need less packaging volume. On the odier hand, diey do not disintegrate and 
dissolve so quickly and there is a risk of residues after washing, especially on textiles. In the fmely-divided form normally used in pharmaceuticals, (I) 
give some improvement but often not enough, especially in tablets containing sticky organic substances, e.g. anionic and/or nonionic surfactants. In 
contrast, (co)granules are very effective. (Dwg.0/0) 
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(54) TiUe: HOUSEHOLD DETERGENT OR CLEANING ACTION SHAPED BODIES 

Bcxeichnung: WASCH- ODER REINIGUNGSAKTIVE FORMKORPER FCR DEN GEBRAUCH IM HAUSHALT 
Abstract 

The invention relates to shaped bodies with a detergent or cleaning action, specially tablets i.e. detergeiit fablets. dishwasher dete^^^^^ 
tablets sal cleaning tablets or water softening tablets, exhibiting a favorable decomposition rate required for use in household appliances 
?said shaped t^Tes comain a special form of traditional blasting agents which are widely used for phannaceutical purposes, enabhng 
n'anced porisSjf and cSlarity of said shaped bodies and possessing a high water adsorbtion capacity. Satd 

in the shaoed bodies in mnular or optionally co-granulated form. The blasting agent granulates contain at least 20 wt.% blasting agents 
and the pTrtTcle^ e distribution (sieve analysis)7configu«d in such a way that dust content is no more than 1 % and a total of less than 
to w,.% lasting agent granulates are smaller than 0.2 mm and at least 50 wt.% of the remaining shaped body constituents have a panicle 
size ranging from 0.2 to 3 mm. 
(57) Zusammcnfassung 

Wasch- Oder reinigungsaktive FormkOiper. insbesondere Tabletten wie Waschmitteliabletten. Gcschir«pUlmitteltabletten Re^^^^^ 
ensalztabletten oder Wasserenthartungstabletten. weisen eine fUr den Gebrauch in Ht"'''''''''T^''r^ ''^"'^'h ^ 
b" chwindigkeit auf. wenn sie herkOmmliche Sprengmittel. welche aus der Pharmazie bekannt und m der Lage smd. die Po«»f' ^w 
Kapi larit^Uer FonnkiJrper zu erhOhen und ein hohes Adsorptionsvermftgen fUr Wasser bes.t^n. m etner ''P^.^'f"'" 
HeBt das SorenEmittel iniranularer und gcgebenenfalls in cogranulierter Form in dem Fomkfttpcr vor. wobei das Sprengmittelgranulat das 
SnLEmiueUu m S^^^^^^ Gew.-% enthait und die PartikelgrOflenverteilung (Siebanalyse) deran gestaltct ist, daB maximal I Gew.- 
L^ Smeikn vorUegen und insgesamt weniger als 10 Gew.-% der Spiengmittelgranulate klei,«r als 0.2 mm sind und mindestens 50 
Gew.-% der restlichen Bestandteile der FoimkiJiper eine PartikelgriSBe zwischen 0.2 und 3 mm aufwcisen. 
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Wasch- Oder reinigungsaktive Formkorper fur den Gebrauch im Haushalt 

Die Erfindung betrifft wasch- oder reinigungsaktive Formkorper, in erster Linie Tabletten wje 
Waschmitteltabietten, Geschirrspulmitteltabletten, Fieckensalztabletten oder Wasserenthar- 
tungstabletten fur den Gebrauch im Haushalt, insbesondere fur den maschinellen Gebrauch, 
sowie ein Verfahren zur Herstellung dieser Formkorper und ihrer Venwendung. 

Wasch- Oder reinigungsaktive Formkorper, insbesondere Tabletten, besitzen gegeniiber pul- 
verformigen Mittein eine Reihe von Vorteilen, wie eine vorteilhafte Handhabung, eine einfa- 
che Dosierung sowie geringer Bedarf an Verpackungsvolumina. Probleme ergeben sich je- 
doch dadurch, daB zur Eaeichung einer hinreichenden Fonm- und Bruchbestandigkeit beim 
Verpressen der pulverfomiigen Bestandteile verhaitnismalJig hohe PreBdnjcke angewendet 
werden mussen. Aufgrund der starken Verdichtung weisen derartige Tabletten vielfach unzu- 
reichende Zerfalls- und Loseeigenschaften bei ihrer Anwendung auf, wodurch die Aktivsub- 
stanzen im Wasch- bzw. Reinigungsgang zu langsam freigesetzt werden und die Gefahr der 
Ruckstandsbildung insbesondere auf Textilien nach dem Waschgang entsteht. 

Das Problem des langsamen Zerfalls von Tabletten ist seit langem, insbesondere aus der 
pharmazeutischen Industrie bekannt. Hier wurde das Problem durch die Zugabe bestimmter 
Zerfallhilfsmittel, sogenannter Tablettensprengmittel, behoben oder doch zumindest vermin- 
dert. Unter Tablettensprengmittein werden gemSB Rompp (9. Auflage, Bd. 6, S. 4440) und 
Voigt „Lehrbuch der pharmazeutischen Technologie" (6. Auflage, 1987) Hilfsstoffe verstan- 
den, die fur den raschen Zerfall von Tabletten in Wasser oder Magensaft und fur die Frei- 
setzung der Pharmaka in resorbierbarer Form sorgen. Sie werden dabei je nach Wirkungs- 
mechanismus in Substanzklassen eingeteilt, welche die Porositat bzw. Kapillaritat („Dochtef- 
fekt") der Komprimate erhohen und ein grolies Adsorptionsvermdgen fur Wasser besitzen, 
Oder um Gas entwickelnde Substanzen fiir Brausetabletten oder um Hydrophilierungsmittel, 
die fur die Benetzung der Komprimatpartikel in Wasser sorgen. Zur ersten Klasse gehoren 
die als klassische Sprengmittel bekannten Substanzen wie Starke, Cellulose und Cellulose- 
Derivate, Alginate. Dextrane, quervernetzte Polyvinylpyrrolidone und viele andere; zu der 
mittleren Klasse werden Systeme aus schwachen Sauren und carbonathaltigen Mittein, ins- 
besondere Citronensaure und WeinsSure in Kombination mit Hydrogencarbonat oder Carbo- 
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nat, verstanden, wahrend als Beispiele fur die letztere Klasse Polyethylenglykolsorbi- 
tanfettsaureester genannt werden konnen. 

So wird in der deutschen Patentanmeidung 938 566 vorgeschlagen, Acetylsaiicyisaure vor 
dem Verpressen zunSchst in Granulatform zu uberfiihren, schonend, aber vollstandig zu 
trocknen und anschlieSend mit hochdisperser Kieselsaure zu uberziehen. Anschiiefiend 
kdnnen die mit hochdisperser Kieselsaure abgepuderten Acetylsalicylsauregranulate mit 
weiteren Tabletteninhaltsstoffen, welche in pulverformiger oder granularer Form vorliegen 
konnen, vermischt und zu Tabietten verpreBt werden. Die Trennschicht von hochdisperser 
Kieselsaure wirkt nicht nur als Isolierschicht und Schutz vor ungewollten Reaktionen, son- 
dern trSgt auch zum schnellen Zerfall der Tabietten selbst nach langerer Lagerzeit bei. 

Die deutsche Patentanmeidung 12 28 029 beschreibt die Herstellung von Tabietten, wobei 
Pulvergemische ohne vorherige Granulation zunachst mit Cellulosepulver und gegebenen- 
falls hochdisperser Kieselsaure vermischt, gemSli einer bevorzugten Ausfuhmngsform ver- 
mahlen und anschlieliend verprelit werden. 

Aus der deutschen Patentanmeidung 41 21 127 wiederum geht hervor, dali ein besonders 
guter Hilfsstoff bei der Herstellung von Arzneimitteitabletten Celluiosepartikel aufweist, auf 
deren Oberflache ein Kaschiermittel fixiert ist. Der Hilfsstoff wird in mogiichst feinteiliger Form 
eingesetzt; wobei mittlere Partikeigrolien von unterhalb 200 \im als besonders vorteilhaft 
dargesteilt werden. Die Herstellung dieser feinteiligen Hilfsstoffe, die in der Arzneimit- 
telhersteliung zu Tabietten mit sowohl hoherer Bruchfestigkeit als auch mit einer hOheren 
Zerfallsgeschwindigkeit fiihren, erfolgt insbesondere durch einen Mahlvorgang in der Ku- 
gelmiihle. 

Ubiichenweise werden somit die klassischen Tablettensprengmittel der ersten genannten 
Substanzklasse in sehr feinteiliger Form entweder vor dem Verpressen mit den sonstigen 
Tabletteninhaltsstoffen, die feinteilig oder granular vorliegen konnen, vermischt oder die son- 
stigen Tabletteninhaltsstoffe werden mit dem Tablettensprengmittel iiberzogen bzw. abgepu- 
dert. 

Auf dem Gebiet der Wasch- oder Reinigungsmittel konnen gemSB der Lehre des europa- 
ischen Patents EP-B-0 523 099 auch die Sprengmittel eingesetzt werden, die von der Arz- 
neimittelherstellung her bekannt sind. Als Sprengmittel genannt werden quelifShige Schicht- 
silikate wie Bentonite, Naturstoffe und Naturstoff-Derivate auf Starke- und Cellulose-Basis. 



eNSDOCID:<WO 98<0463A1> 



wo 98/40463 



PCT/EP98/01203 



3 

Alginate und dergieichen, Kartoffelstarke. Methylcellulose und/oder Hydroxypropyl-celiulose. 
Diese Sprengmittel konnen mit den zu verpressenden Granulaten vermischt, aber bereits 
auch in die zu verpressenden Granulate eingearbeitet werden. 

Die Internationale Patentanmeldung WO-A-96/061 56 gibt ebenfalls an, da(i der Einbau von 
Sprengmittein in Wasch- Oder Reinigungsmitteltabletten von Vorteil sein kann. Wiederum 
werden hier als typische Sprengmittel mikrokristalline Cellulose, Zucker wie Sdrbit, aber auch 
Schichtsilikate, insbesondere feinteilige und quellfahige Schichtsilikate von der Art der Ben- 
tonite und Smektite genannt. Auch zur Gasbildung beitragende Substanzen Wie Citro- 
nensSure. Bisulfat, Bicarbonat, Carbonat und Percarbonat werden als mogiiche Zerfall- 
hilfsmittel aufgefuhrt. 

In den beiden letztgenannten Dokumenten des Standes der Technik werden zwar keine ex- 
pliziten Angaben dariiber gemacht, welche genaue TeilchengroBenverteilung die einsetz- 
baren Sprengmittel aufweisen sollen; Angaben bezuglich der Mikrokristallinitat der Cellulose 
und der Feinteiligkeit der Schichtsilikate weisen den Fachmann aber vor allem im Zusam- 
menhang mit der aus der Herstellung von Arzneimitteltabietten bekannten Literatur darauf 
hin, dali herkommliche Sprengmittel in feinteiliger Form eingesetzt werden sollen. Dies 
stimmt damit iiberein, dali bis heute keine groberen, beispielsweise durch Granulation fein- 
teiliger Pulver gewonnenen Produkte, die ausdrucklich als Sprengmittel fur Tabletten ange- 
boten werden, im Handel erhaltlich sind. ■_ ' ' 

In den europaischen Patentanmeldungen EP-A-0 466 485, EP-A-0 522 766, EP-A-0 71 1 827, 
EP.A-0 711 828 und EP-A-0 716 144 wird die Herstellung von reinigungsaktiven Tabletten 
beschrieben, wobei kompaktiertes, partikulares Material mit einer Partikelgrolie zwischen 
180 und 2000 pm eingesetzt wird. Die resultierenden Tabletten konnen sowohl eine homo- 
gene wie auch eine heterogene Struktur aufweisen. Gemali EP-A-0 522 766 werden zumin- 
dest die Teilchen, welche Tenside und Builder enthalten, mit einer Losung oder Dispersion 
eines Binders/Zerfalihilfsmittels, insbesondere Polyethylenglykol, umhQIIt. Andere Bin- 
der/Zerfallhilfsmittel sind wiederum die bereits mehrfach beschriebenen und bekannten 
Sprengmittel, beispielsweise Starken und Starkederivate, im Handel erhaitliche Cellulose- 
Derivate wie quen/emetzte und modifizierte Cellulose, mikrokristalline Cellulosefasem, quer- 
vernetzte Polyvinylpyrrolidone, Schichtsilikate etc. Auch schwache Sauren wie Citronensaure 
Oder Weinsaure, welche in Zusammenhang mit carbonathaltigen Quellen bei der Kontaktie- 
rung mit Wasser zu Sprudeleffekten fiihren und nach der Definition nach RGmpp zu der 
zweiten Klasse der Sprengmittel zahlen, konnen als Coatingmaterial eingesetzt werden. 



BNSOOCID: <W0 9840463A1> 



wo 98/40463 



PCT/EP98/01203 



4 

Auch in diesen Fallen werden keine expliziten Angaben zu der TeiichengrSlienverteilung der 
Sprengmittel gemacht. Allerdings wird das Sprengmittel jeweils auf die Oberflache von gra- 
nularen Partikeln aufgebracht. Dies geschieht entweder wie angegeben in flussiger bis dis- 
perser Forni oder in fester Form. Der Fachmann weili hierbei, dali zum Uberziehen von Par- 
tikeln mit festen Teilchen, das sogenannte „Abpudem", moglichst feinteilige, namlich puder- 
artige Feststoffe, welche Qblichenweise auch relativ hohe Mengen an Staubanteilen aufwei- 
sen, einzusetzen sind. 

GemaU der EP-A-0 711 827 fiihrt der Einsatz von Partikeln, welche zum iiberwiegenden Teil 
aus Citrat bestehen, das eine bestimmte Loslichkeit in Wasser aufweist, in zweiter Linie auch 
zu einem beschleunigten Zerfall der Tabletten. Es wird vermutet, daQ durch die Aufldsung 
des Citrats die lonenstSrke wdhrend einer Obergangszeit lokal erhdht wird. wodurch die Ge- 
lierung von Tensiden zuriickgedrangt und als Foige davon der Zerfall der Tablette nicht be- 
hindert wird. Citrat stellt somit gemaH dieser Patentanmeldung kein klassisches Sprengmittel 
dar, sondern dient als Antigeliennittel. 

Die genannten LSsungsvorschlage fuhren bei der Tablettenherstellung von Arzneimittein zum 
gewunschten Erfolg. Im Wasch- und Reinigungsmittelbereich tragen sie zwar zu einer Ver- 
besserung der Zerfallseigenschaften von wasch- oder reinigungsaktiven Tabletten bei; je- 
doch ist die erreichte Verbessemng in vielen Fallen nicht ausreichend. Dies gilt insbesondere 
dann, wenn der Anteil an klebrigen organischen Substanzen in den Tabletten, beispielsweise 
an anionischen und/oder nichtionischen Tensiden, steigt. Dies ist einer der Grunde dafiir, 
dali bis heute keine Waschmitteltabletten im Markt erhSltlich sind, die den hohen Anforde- 
rungen des Verbrauchers geniigen. Aber auch im Geschirrspulmittelbereich und im Bereich 
der Waschmitteladditive weisen Tabletten bei hSufig genugender Bruchfestigkeit nicht die 
genijgehd hohe Zerfallsgeschwindigkeit auf. Dabei kann auch im Geschirrspulmittelbereich 
die Beschleunigung der Zerfalls- und der Auflosegeschwindigkeit von Vorteil sein, insbeson- 
dere fiir Phasen. die Wirkstoffe enthalten, die am Beginn des Reinigungsprozesses bzw. bei 
tieferen Temperaturen wirken sollen. 

Dementsprechend bestand die Aufgabe der Erfindung darin, wasch- oder reinigungsaktive 
Formkorper bereitzustellen, welche ein Sprengmittel beinhalten. das in der Lage ist, die 
Porositat bzw. die Kapillaritat der Tabletten zu erhOhen und ein hohes Adsorptionsvermogen 
fur Wasser besitzt, und welche die obengenannten Nachteile nicht aufweisen. Ebenso sollte 
ein Verfahren zur Herstellung dieser verbesserten wasch- oder reinigungsaktiven Formk6r- 
per bereitgestellt werden. 
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Es wurde nun gefunden, dali die klassischen, schon aus der Herstellung der Arzneimittel- 
tabletten bekannten Sprengmittel zu schnell zerfallenden wasch- oder reinigungsaktiven 
Formkorpem fuhren, wenn man diese Sprengmittel nicht in herkommlicher Weise anwendet. 

Gegenstand der Erfindung ist daher in einer ersten Ausfuhrungsform ein wasch- oder reini- 
gungsaktiver Formkorper, enthaltend mindestens ein Sprengmittel, das in der Lage ist, die 
Porositat bzw. Kapillaritat von Formkorpem, insbesondere von Tabletten zu erhShen und ein 
hohes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzt, wobei dieses Sprengmittel in granularer und 
gegebenenfalls in cogranulierter Fonn in dem Formkorper vorliegt, das Sprengmittelgranulat 
das Sprengmittel oder - falls mehrere Sprengmittel eingesetzt werden - die Sprengmittel zu 
mindestens 20 Gevi/.-%. vorzugsweise zu 25 bis 100 Gew.-%, enthSIt und die Partikelgro- 
Benverteilung (Siebanalyse) derart gestaltet ist, daB maximal 1 Gew.-%, vorzugsweise dar- 
unter, an Staubanteilen vorliegen und insgesamt (einschlieBlich der eventuell vorhandenen 
Staubanteile) weniger als 10 Gew.-% der Sprengmittelgranulate kieiner ais 0,2 mm sind. 
Vorteilhaftenweise weisen dabei mindestens 90 Gew.-% der Sprengmittelgranulate eine Par- 
tikelgrolie von mindestens 0,2 mm und maximal 3 mm auf. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden unter Sprengmittein in granularer oder in 
cogranulierter Form bzw. unter Sprengmittelgranulaten alle diejenigen Sprengmittel ver- 
standen, die per se in feinteiliger Pulverform vorliegen und durch einen Spriihtrocknungs-, 
Granulier-, Agglomerier-, Kompaktier-, Pelletier- oder ExtrusionsprozelJ in eine grobkornigere 
Form uberfuhrt wurden. 

Bereits eingangs wurde beschrieben, was unter wasch- oder reinigungsaktiven Fomikorpem 
zu verstehen ist. Es handelt sich dabei in erster Linie urn zylinderf6rmige Ausgestaltungen 
Oder Tabletten, die als Waschmittel, Geschirrspiilmittel, Bleichmittel (Fleckensaize), gegebe- 
nenfalls aber auch als Vorbehandlungsmittel, beispielsweise als WasserenthSrter oder 
Bleichmittel eingesetzt werden konnen. Der Begriff „Fomik6rper" ist aber nicht auf die Ta- 
blettenform beschrankt. Prinzipiell ist jede Raumfonn mbglich, die den Ausgangsstoffen ge- 
gebenenfalls aufgrund eines auBeren Behaltnisses aufgezwungen werden kann. Zylinder- 
formige Korper konnen dabei eine Hohe aufweisen, die kieiner oder groBer oder gleich dem 
Durchmesser der GrundflSche ist. Denkbar ist jedoch auch eine eckige, beispielsweise eine 
rechteckige, insbesondere eine quadratische, aber auch eine rautenf6rmige bzw. tra- 
pezformige Grundfiache des Formkorpers. Weitere Ausgestaltungen schlielien dreieckige 
Oder mehr als viereckige Grundfiachen des Formk6rpers ein. 
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Aufgrund der hervorragenden Zerfallseigenschaften der erfindungsgemaUen Formkorper ist 
es moglich, aber nicht zwingend erforderlich, die Formkorper mittels einer Dosiervorrichtung 
direkt in die waBrige Flotte eines maschinellen Verfahrens zu geben; es ist vielmehr auch 
moglich, den Oder die Formkorper in die Einspiilrinne der handeisiiblichen Haushaltsma- 
schinen, insbesondere der Waschger§te, zu plazieren. Dementsprechend ist die Raumform 
der Formkorper in einer bevorzugten Ausfutirungsfomi der Erfindung in ihren Dimensionen 
der Einspuikammer handelsublicher Haushaltsmaschinen angepaBt. 

Ein weiterer bevorzugter Formkorper hat eine platten- oder tafelartige Struktur mit ab- 
wechselnd dicken langen und dunnen kurzen Segmenten, so daU einzelne Segmente von 
diesem „Rieger an den Sollbruchstellen, welche die kurzen dunnen Segmente darstellen, 
abgebrochen und in die Maschine bzw. die Einspuikammer der Maschine eingegeben wer- 
den k5nnen. Dieses Prinzip des „riegelfdrmigen" Mittels kann ebenfalis in anderen geometri- 
schen Formen, beispielsweise senkrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer ihrer 
Seiten langsseitig miteinander verbunden sind, venwirklicht werden. 

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung werden homogene oder heterogene 
Formkorper, insbesondere Tabletten bereitgestellt, wobei diese Tabletten vorzugsweise ei- 
nen Durchmesser von 20 bis 60 mm, insbesondere von 40 +/- 10 mm aufweisen. Die H6he 
dieser Tabletten betrSgt vorzugsweise 10 bis 30 mm und insbesondere 15 bis 25 mm. Das 
Gewicht der einzelnen Fonnkorper, insbesondere xler Tabletten, liegt dabei vorzugsweise bei 
15 bis 60 g und insbesondere bei 25 bis 40 g pro FormkSrper bzw. Tablette; die Stoffdichte 
der Formkorper bzw. Tabletten weist hingegen ubiichenweise Werte oberhalb von 1 kg/dm'', 
vorzugsweise von 1,1 bis 1,4 kg/dm"^ auf. Je nach Art der Anwendung, des Wasserhartebe- 
reichs oder der Verschmutzung konnen 1 oder mehrere, beispielsweise 2 bis 4 Formkorper, 
insbesondere Tabletten, eingesetzt werden. Weitere erfindungsgemSBe Formkbrper konnen 
auch kleinere Durchmesser bzw. Abmessungen, beispielsweise um 10 mm, aufweisen. 

Unter einem homogenen Formkorper werden derartige verstanden, in denen die Inhaltsstoffe 
des Formkorpers homoqen verteilt sind. Unter heterogenen Formkorpem werden dement- 
sprechend solche verstanden, die keine homogene Verteilung ihrer Inhaltsstoffe aufzuweisen 
haben. Heterogene FonmkSrper k6nnen beispielsweise dadurch hergestellt werden, dali die 
verschiedenen Inhaltsstoffe nicht zu einem einheitlichen Formkorper, sondern zu einem 
Formkdrper verpreBt wird, der mehrere Schichten, also mindestens zwei Schichten aufweist. 
Dabei ist es auch moglich, daB diese verschiedenen Schichten unterschiedliche Zerfalls- und 
Losegeschwindigkeiten aufweisen. Hieraus konnen vorteilhafte anwendungstechnische Ei- 
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genschaften der Formkorper resultieren. Falls beispielsweise Inhaltsstoffe in den Formkor- 
pern enthalten sind, die sich wechselseitig negativ beeinflussen, so ist es moglich, die eine 
Komponente in der schneller zerfallenden und schneller loslichen Schicht zu integrieren und 
die andere Komponente in eine langsamer zerfallende Schicht einzuarbeiten, so daft die er- 
ste Komponente mit Vorlaufzeit wirken kann Oder bereits abreagiert hat, wenn die zweite in 
Losung geht. Der Schichtaufbau der Fomnkbrper kann dabei sowohl stapelartig erfolgen, wo- 
bei ein Losungsvorgang der inneren Schicht(en) an den Kanten des Formkbrpers bereits 
dann erfolgt, wenn die auReren Schichten noch nicht vollstandig gelost oder zerfallen sind; 
es kann aber auch eine vollstandige Umhullung der inneren Schicht(en) durch die jeweits 
welter aulien liegenden Schichten erreicht werden, was zu einer Verhinderung der friihzeiti- 
gen Losung von Bestandteilen der inneren Schicht(en) fiihrt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung besteht eine Tablette aus min- 
destens drei Schichten, also zwei auGeren und mindestens einer inneren Schicht, wobei 
mindestens in einer der inneren Schichten ein Peroxy-Bleichmittel enthalten ist, wahrend bei 
der stapelfbrmigen Tablette die beiden Deckschichten und bei der htillenformigen Tablette 
die auliersten Schichten jedoch frei von Peroxy-Bleichmittel sind. Ebenso ist es moglich, 
Peroxy-Bleichmittel und gegebenenfalls vorhandene Bleichaktivatoren oder Bleichkatalysa- 
toren und/oder Enzyme raumlich in einer Tablette / einem Formkorper voneinander zu tren- 
nen. Derartige Ausgestaltungen weisen den Vorteii auf, daB selbst in Fallen, bei denen der 
Waschmittel- oder Bleichmittel-Fonnkorper / die-Waschmittel- oder Bleichmittel-Tablette im 
direkten Kontakt zu den Textilien in die Waschmaschine oder ins Handwaschbecken gege- 
ben wird, keine Verfleckungen („spotting") durch Bleichmittel und dergleichen auf den Texti- 
lien zu befurchten waren. 

Weitere Beispiele fur heterogene Formkorper konnen beispielsweise den europaischen Pa- 
tentanmeldungen EP-A-0 711 827. EP-A-0 711 828 und EP-A-0 716 144 entnommen wer- 
den. 

GemaC der obengenannten Definition konnen eine Reihe von Sprengmittein einzein oder in 
Kombination, in einem Sprengmittelgranulat oder in verschiedenen Sprengmittelgraunlaten 
vorliegend, eingesetzt werden. Falls verschiedene Sprengmittelgranulate eingesetzt werden 
sollten, so ist es bevorzugt, dali mehr als 40 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 50 Gew.-% 
und insbesondere mindestens 60 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der einge- 
setzten Sprengmittelgranulate, eine Zusammensetzung und PartikelgrSlienverteilung der 
oben angegebenen Art aufweisen. Da aber gerade die grbber als herkommlich eingesetzte 
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Art der Sprengmittel die Beschleunigung des Zerfalls des wasch- Oder reinigungsaktiven 
Formkorpers bewirkt, ist es besonders vorteilhaft und in hohem Malie wiinschenswert, daB 
auch die Gesamtmenge der verschiedenen Sprengmittelgranulate die obengenannten 
Merkmale aufweisen. 

Zu den bevorzugten Sprengmittein, welche in granulare bzw. in cogranuiierte Form zu uber- 
fiihren sind, zahlen Starke und Starke-Derivate, Cellulose und Cellulpsederivate, beispiejs- 
weise mikrokristalline Cellulose, CMC, MC, Alginsaure und deren Salze, Carboxylmethyl- 
amylopectin, Polyacrylsaure, Polyvinylpyrrolidon und Polyvinyipolypyn-olidon. Die Spreng- 
mittelgranulate kbnnen auf herkommliche Art und Weise, beispielsweise durch Spruh- 
trocknung oder Heilidampftrocknung waliriger Zubereitungsfonnen oder durch Granulierung, 
Pelletierung, Extrusion oder Walzenkompaktierung hergestellt warden. Dabei kann es von 
Vorteil sein, den Sprengmittein Zuschlagsstoffe, Granulierhilfsmittel, TrSger oder Kaschier- 
mittel der bekannten Art zuzusetzen (cogranuiierte Form). Zuschlagsstoffe sind in einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung nicht-tensidische Wirksubstanzen von Wasch- 
oder Reinigungsmittein, insbesondere Bleichaktivatoren und/oder Bleichkatalysatoren. Be- 
sonders bevorzugt ist dabei ein Sprengmittelgranulat, welches als Zuschlagsstoff Tetraace- 
tylethylendiamin (TAED) und/oder andere Bleichaktivatoren der gangigen Art enthSlt. Derar- 
tige Sprengmittelgranulate konnen vorteilhaftenweise durch Cogranulation des Sprengmittels 
mit dem Zuschlagsstoff hergestellt werden. Durch eine derartige Cogranulation kann die 
Verteilung des Sprengmittels in dem Formkorper, insbesondere in der Tablette, vergrofiert 
werden, was in bestimmten Fallen ebenfalls zu einer Verbesserung der Zer- 
fallsgeschwindigkeit des Formkorpers fuhren kann. 

Besonders bevorzugt ist im Rahmen der vorliegenden Erfindung die Venwendung von cellu- 
losehaltigen Sprengmittein wie sie die altere deutsche Patentanmeldung P 197 09 991.2 be- 
schreibt. Dieses Sprengmittel sind cellulosehaltige Materialien, die kompaktiert wurden, wo- 
bei bevorzugt kompaktierte Holzstoffe wie TMP (thermo mechanical pulp) oder CTMP (che- 
mo thermo mechanical pulp) eingesetzt werden. Solche besonders bevorzugten Sprengmittel 
sind beispielsweise unter den Typenbezeichnungen Arboce!*-B und Arbocel*-BC (Buchen- 
cellulose), Arbocel*-BE (Buchen-Sulfit-Ceilulose), Arbocel*-B-SCH (Baumwollcellulose). Ar- 
bocel*-FIC (Fichtencellulose) sowie weiteren Arbocel®-Typen (Arbocel*-TF-30-HG) von der 
Firma Rettenmaier erhaitlich. 
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In einer Ausfuhrungsform der Erfindung betrSgt der Gehalt der Sprengmittelgranulate an den 
eigentlichen Sprengmittein vorzugsweise 50 bis 100 Gew.-%, insbesondere mindestens 70 
Gew.-%, wobei Ausgestaltungen mit mindestens 80 oder sogar 90 Gew.-% und daruber be- 
sonders vorteiihaft sein kbnnen. Auch Sprengmittelgranulate, welche nahezu vollstandig aus 
den handelsublichen Sprengmittein hergestellt werden und welche die handelsQblichen 
Sprengmittel zwischen 97 und 100 Gew.-% enthalten, sind moglich. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung, in der das Sprengmittel in 
cogranuiierter Form, insbesondere in Kombination mit TAED, in den Sprengmittelgranulaten 
eingesetzt wird, betragt der Gehalt an Sprengmittel in dem Granulat mehr ais 20 Gew.-% und 
weniger ais 70 Gew.-%, wobei die Restbestandteile vorteilhaftenweise zu mindestens 70 
Gew.-%, insbesondere zu 80 bis 100 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Restbestandteile in 
dem Sprengmitteigranulat, aus den Wirksubstanzen wie Bleichaktivator, insbesondere TAED, 
und/oder Bleichkatalysator bestehen. 

Falls bei der Herstellung der Sprengmittelgranulate Feinanteile unterhaib 0.2 mm anfallen 
sollten, so ist es nicht nur bevorzugt, diese soweit abzutrennen, daB die Sprengmittelgranu- 
late weitgehend frei von Staubanteilen sind, womnter im Rahmen dieser Erfindung Partikel 
mit PartikelgrolJen von kleiner ais 0,1 mm angesehen werden (siehe oben), sondem auch 
daU der Gehalt an Partikein unter 0,2 mm insgesamt auf 0 bis 5 Gew.-%. minimiert wird. In 
einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform weisen mindestens 90 Gew.-% der Spreng- 
mittelgranulate eine Partikelgrofie von mindestens 0,3 mm und maximal 3 mm, insbesondere 
bis maximal 2 mm auf. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform beinhalten die erfindungsgemSBen Formkorper 
Sprengmittelgranulate in Mengen von 1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 15 Gew.-%, 
wobei Mengen bis 10 Gew.-% besonders bevorzugt sind. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform sieht die Erfindung vor, dalJ nicht nur die 
Sprengmittelgranulate, sondern auch die restlichen Bestandteile des Formkorpers ubenwie- 
gend in einer partikuiSren Form der bereits angegebenen Art vorliegen. So ist es bevorzugt, 
dali mindestens 50 Gew.-% der restlichen Bestandteile und vorzugsweise mindestens 70 
Gew.-% eine Partikelgrolienverteilung zwischen 0,2 und 3 mm aufweisen. Auch hier gilt ins- 
besondere, dali die restlichen Bestandteile Partikel einer GrSBe von kleiner ais 0.2 mm ledig- 
lich zu 0 bis 5 Gew.-% enthalten sollen, wobei es besonders vorteiihaft ist, wenn mindestens 
90 Gew.-% der sonstigen Bestandteile PartikelgroBen zwischen 0,2 und 3,0 mm aufweisen. 
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Staubanteile sollen soweit wie moglich auch bei den restlichen Bestandteilen vermieden war- 
den. Dies wird beispielsweise dadurch verwirklicht, dafl die restlichen Bestandteiie in granu- 
larer Form vorliegen und/oder in einem Oder melireren Compounds zusammengefaUt sind, 
welche auf herkbmmliche Weise, beispielsweise durch Spruhtrocknung, Heilidampf- 
trocknung, Granuiierung/Aggiomerierung, Wirbeischichtgranulierung, Walzenkompaktierung, 
Peiletierung Oder Extrusion, hergestellt werden konnen. Gegebenenfalls bei der Hersteilung . 
dieser Compounds anfallende Feinanteile von PartikelgroBen kleiner 0,2 mm werden dabei 
vorzugsweise vor dem Vermisctien mit den Sprengmittelgranulaten entfernt. Ausdrucklich 
nicht in die Bilanz der PartikelgroBenverteilung der restlichen Bestandteiie gehen Oberfia- 
chenbehandlungsmittel wie Puderungsmittel ein. die bekanntenweise sehr feinteilig sind und 
gerade nicht in grobkomiger Form eingesetzt werden. Sowohl Sprengmittelgranulate als 
auch restliche Bestandteiie konnen mit diesen festen, feinteiligen Oberflachenbehandlungs- 
mitteln nachbehandelt sein. 

Als restliche Bestandteiie kommen alle iiblichen Inhaltsstoffe von Wasch- oder Reini- 
gungsmitteln, Vorbehandlungsmitteln, Bleichmitteln und WasserenthSrtem in Betracht. In 
erster Linie zShlen hierzu anionische, nichtionische, kationische, amphotere und zwitterioni- 
sche Tenside, anorganische und organische, wasserlfisliche Oder wasserunlosliche Builder- 
substanzen und Cobuilder, Bleichmittel. insbesondere Peroxybleichmittel, aber auch Aktiv- 
chlorverbindungen, welche vorteilhaftenweise umhiillt sind, Bleichaktivatoren und Bleichkata- 
lysatoren. Enzyme und Enzymstabilisatoren, Schauminhibitoren, Vergrauungsinhibitoren, 
Substanzen, welche das Wiederanschmutzen von Textilien verhindern, sogenannte soil re- 
pellents, sowie ubiiche anorganische Salze wie Sulfate und organische Saize wie Phospho- 
nate, optische Aufheller und Farb- und Duftstoffe. In maschinellen Geschirrspulmitteln ist 
zusatzlich der Einsatz von herkommlichen Silberschutzmittein empfehlenswert. 

Zu den bevorzugten anionischen Tensiden zahlen sowohl solche auf petrochemischer Basis 
wie Alkylbenzolsulfonate und Alkansulfonate und Alkyl(ether)sulfate mit ungeraden Ket- 
teniangen als auch solche auf nativer Basis, beispielsweise Fettalkylsulfate oder Fettal- 
kyl{ether)sulfate. Seifen, Sulfosuccinate etc. Besonders bevorzugt sind - gegebenenfalls in 
Kombination mit geringen Mengen an Seife - Alkylbenzolsulfonate und/oder verschiedene 
Kettenschnitte von Alkylsulfaten bzw. Alkylethersulfaten. Wahrend bei Alkylbenzolsulfonaten 
C11-C13-Alkylbenzolsulfonat und C12-Alkylbenzolsulfonat bevorzugt sind, umfassen bei den 
Alkyl(ether)sulfaten bevorzugte Kettenschnitte C12 bis C16, C12 bis 014. C14 bis C16. C16 
bisC18oderC11 bisC15bzw. C13bis C15. 
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Zu den bevorzugten nichtionischen Tensiden zahlen insbesondere die mit durchschnittlich 1 
bis 7 Mo! EO pro Mol Alkohol ethoxyllerten C12-C18-Fettalkohole und die entsprechenden 
C11-C17-Alkohole, insbesondere C13-C15-Aikohoie, aber auch die aus dem Wascli- Oder 
Reinigungsmittelbereich bekannten hoher ethoxylierten Alkohoie der angegebenen Ketten- 
lange, Aminoxide, Alkylpolygiykoside, Polyhydroxyfettsaureamide, Fettsauremethylester- 
ethoxyiate und Gemini-Tenside. 

Als bevorzugt eingesetzte anorganische Builder kommen insbesondere herkommliche Phos- 
phate, mit Bevorzugung des Tripolyphosphats, Zeolithe, wobei besonders Zeolith A, Zeoiith 
P, Zeolith X und beliebige Mischungen aus diesen eine Rolle spielen, aber auch Carbonate. 
Hydrogencarbonate sowie kristalline und amorphe Silikate mit SekundSrwaschvennbgen in 
Betracht. Zu den iiblichen Cobuildem zahlen vor allem (co-)polymere Saize von (Poly-) Car- 
bonsauren, beispielsweise Copoiymere der AcryisSure und der Maleinsaure, aber auch Poiy- 
carbonsauren und deren SaIze wie Citronensaure, Weinsaure, Giutarsaure, Bernsteinsaure, 
Polyasparaginsaure etc. Der Fachmann kennt die einsetzbaren organischen Cobuilder aus 
unzahligen Veroffentlichungen auf dem Wasch- und Reinigungsmittelgebiet. 

Als Bleichmittel werden vor allem die zur Zeit gangigen Peroxybleichmittel wie Perborat und 
Percarbonat, vor allem auch in Kombinatioh mit den gangigen Bleichaktivatoren und Bleich- 
katalysatoren, insbesondere auf dem Gebiet der Geschirrspulmittel aber auch die bereits 
weiter oben genannten Aktivchlorverbindungen eingesetzt. ^ 

Bei den Enzymen sind nicht nur Proteasen sondem auch Lipasen, Amylasen, Cellulasen und 
Peroxidasen sowie beliebige Kombinationen dieser Enzyme von besonderem Interesse. 

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung werden Aniontensid-haltige Com- 
pounds eingesetzt, welche verschiedene Aniontenside - beispielsweise Alkylsulfate und Al- 
kylbenzolsulfonate und/oder Seife Oder aber Alkylsulfate und sulfierte Fettsaureglycerinester 
- und/oder Aniontenside in Kombination mit Niotensiden, beispielsweise Alkylsulfate ver- 
schiedener Kettenlange, gegebenenfalls auch mehrere Typen von Alkylsulfaten mit ver- 
schiedenen Kettenschnitten in Kombination mit ethoxylierten Alkoholen und/oder anderen 
obengenannten nichtionischen Tensiden enthalten. Beispielsweise konnen auch anionische 
und nichtionische Tenside ubenwiegend in zwei verschiedenen Compounds untergebracht 
sein. 
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In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung werden mindestens 50 Gew.- 
%, vorzugsweise 60 bis 100 Gew.-% der restlichen Bestandteile vor dem Vermischen mit den 
Sprengmittelgranulaten nachbehandelt, d.h. unter granulierenden Bedingungen bespruht 
Oder abgepudert, wobei die wasserfreie Nachbehandlung besonders bevorzugt ist. Als be- 
vorzugte flussige Bestandteile konnen nichtionische Tenside und/oder Polyethylenglykole 
genannt werden. Besonders bevorzugt ist aber auch die Nachbehandlung der restlichen Be- 
standteile mit einer wasserfreien Schmeize von be! Raumtemperatur festen nichtionischen 
Verbindungen, insbesondere mit Polyethylenglykolen mit relativen MolekQImassen oberhalb 
von 2000, vor allem zw^ischen 4000 und 12000. Als Puderungsmittel kommen wie auch bei 
den Sprengmittelgranulaten vor allem feinteilige Zeolithe, Kieselsauren, Sulfate, Calciumstea- 
rate. Phosphate und/oder Acetate in Betracht. Hierbei ist in einer bevorzugten Ausfiihrungs- 
form der Erfindung darauf zu achten, dad Staubanteile und Partikel kleiner 0,2 mm vor dem 
Vemnischen mit den Sprengmittelgranulaten moglichst volistandig abgetrennt werden. Die 
Anmeiderin geht davon aus, daB diese an sich bekannte MaBnahme der Oberfiachent>e- 
handlung an Aniosen der Partikel in dem Fonnkorper vor dessen eigentlichen Zerfall verz6- 
gert und aus diesem Grund bei der Herstellung von Formkorpem in Kombination mit den 
Sprengmittelgranulaten einer ganz bestimmten PartikelgrflBenverteilung zu den besonders 
hervorragenden Zerfalleigenschaften der FormkOrper in der waBrigen Flotte beitragt. 

Ebenso kann sich die Erfindung zunutze machen, daB auch Acidifiziemngsmittel wie Citro- 
nensaure, WeinsSure oder Bemsteinsaure, aber. auch saure Saize anorganischer SSuren 
{..Hydrogensaize"), beispielsweise Bisulfate, vor allem in Kombination mit carbonathaltigen 
Systemen zu der Verbesserung der Zerfalleigenschaften der Fomnkorper beitragen kann. Im 
Rahmen dieser Erfindung ist dann aber vorgesehen, daB auch diese Acidifizierungsmittel in 
grobkorniger, insbesondere granularer Form, welche moglichst keine Staubanteile aufweisen 
und in der PartikelgroBenverteilung derjenigen der Sprengmittelgranulate angepaBt sind, 
vorliegen. Die granularen Acidifizierungsmittel kbnnen beispielsweise in Mengen von 1 bis 10 
Gew.-% in den Fomikorpem enthalten sein. 

Wie bereits mehrfach oben erwahnt. weisen die erfindungsgemSBen Formkarper, insbeson- 
dere die bisher schlecht zerfallenden und schlecht loslichen Waschmittelfomik6rper und 
Bieichmittelfomnkerper hervorragende Zerfalleigenschaften auf. Dies kann beispielsweise 
unter kritischen Bedingungen in einer iibiichen Haushaltswaschmaschine (Einsatz direkt in 
der Waschflotte mittels herkommlicher Dosiervorrichtung, Feinwaschprogramm oder Bunt- 
wasche, Waschtemperatur maximal 40 "C) oder in einem Becherglas bei- einer Wasser- 
temperatur von 25 °C getestet werden. Die DurchfOhrung der entsprechenden Tests wird im 
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Beispielteil beschrieben. Unter diesen Bedingungen zerfallen die erfindungsgemalien Form- 
korper nicht nur innerhalb von 1 0 Minuten vollstandig; die bevorzugten Ausfuhrungsformen 
weisen Zerfallzeiten im Becherglastest von weniger als 3 Minuten, insbesondere von weniger 
als 2 Minuten auf. Besonders vorteilhafte Ausfuhrungsformen weisen sogar Zerfallzeiten von 
v^reniger als 1 Minute auf. Zerfallzeiten von weniger als 3 Minuten im Becherglastest reichen 
aus, um die Waschmittelformkorper oder die Waschadditivformkorper uber die Einspul- 
kammer herkommlicher Haushaltswaschmaschinen in die Waschflotte einspulen zu iassen. 
In einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung wird deshalb ein Waschverfahren " bean- 
sprucht, wobei der Formkorper iiber die Einspulvomchtung der Haushaltswaschmaschine in 
die Waschflotte eingebracht wird. Die Losezeiten der Formkorper in der Waschmaschine 
betragen vorzugsweise weniger als 8 Minuten und insbesondere weniger als 5 Minuten. 

Die eigentliche Herstellung der erfindungsgemalien Formkorper erfolgt zunachst durch das 
trockene Vermischen der Sprengmittelgranulate mit den restlichen Bestandteilen und an- 
schlieBendes Informbringen, insbesondere Verpressen zu Tabletten, wobei auf herkommii- 
che Verfahren (beispielsweise wie in der herkommlichen Patentliteratur zu Tablettierungen, 
vor allem auf dem Wasch- oder Reinigungsmitteigebjet, insbesondere wie in den obenge- 
nannten Patentanmeldungen und dem Artikel Jablettierung: Stand der Technik". SOFW- 
Journal, 122. Jahrgang, S. 1016-1021 (1996) beschrieben) zuruckgegriffen werden kann. 
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Beispieie 



Ein granulares Waschmittelprodukt mit einer PartikelgrbBenverteilung, welche zu mehr als 90 
Gew.-% aus Partikein mit einer Grd&e zwischen 0,2 und 2 mm bestand und aufierdem 
staubfrei war, sowie bestehend aus 12,9 Gew.-Teilen Alkylbenzlsulfonat, 7,4 Gew.-Teiien 
C,3-Cis-Alkohol mit durchsclnnittlich 5 EO, 0,8 Gew.-Teilen Seife, 10,5 Gew.-Teilen Natrium- 
carbonat, 21 Gew.-Teilen Zeolith A. 1,8 Gew.-Teilen Natriumsilikat (1:3,0), 3 Gew.-Teilen - 
eiens in Waschmittein uberlichenA/eise eingesetzten Copolymers als Cobuilder, 0,5 Gew.- 
Teilen Phosphonat, 16 Gew.-Teilen Perboratmonohydrat, 2,5 Gew.-Teilen Enzymgranulat, 7 
Gew.-Teilen granularem Bleichaktivator (Tetraacetylethylendiamin), 3 Gew.-Teilen Schaum- 
inhibitorgranulat auf Siiikon6lbasis und 8 Gew.-Teilen Wasser wurde erfindungsgem£i& mit 4- 
Gew.-Teilen eins Sprengmittelgranulats (Arbocel®-TF-30-HG, Fa. Rettenmeier), welches 
ebenfalls keine Staubanteile aufwies und zu mehr als 90 Gew.-% aus Partikein einer GrQCe 
zwischen 0,2 und 2 mm bestand, vermischt und anschlieHend zu einer Tablette T1 verpre&t. 
Als Pressentyp wurde Korsch EK4 verwendet; die erhaltene Tablette wies einen Durchmes- 
ser von 44 mm, eine Hohe von 20 mm und ein Gewicht von 40 g pro Stuck auf. 

Zum Vergleich wurde eine Tablette VI gleicher GrfiBe mit gleichem Gewicht hergestellt, die 
statt des obengenannten Sprengmittelgranulats. 4 Gew.-Teile mikrokristalliner Cellulose 
(Avicel®-PH-102, Firma FMC, mittlere TeilchengroBe 100 ^m) enthielt. 

Die Harte der Tabletten wurde durch Verformung der Tablette bis zum Bruch gemessen, wo- 
bei die Kraft auf die SeitenfiSchen der Tablette einwirkte und die maximale Kraft, der die Ta- 
blette standhielt, ermittelt wurde. 

Zur Bestimmung des Tablettenzerfalls wurde die Tablette in ein Becherglas mit Wasser 
(Dusseldorfer Stadtwasser, 16 °dH) gelegt (600ml Wasser, Temperatur 30°C) und die Zeit 
bis zum vollstandigen Tablettenzerfall ohne mechanische Einwirkung gemessen. 

Die experimentelien Daten zeigt Tabelle 1 : 
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Tabelle 1 : Waschmitteltabletten [physikalische Daten] 



Tablette 


T1 


V1 


Tablettenharte 


45 N 


44 N 


Tablettenzerfall 


< 30 sec 


> 60 sec 
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Patentanspruche 

1 . Wasch- Oder reinigungsaktiver Formkorper. enthaltend mindestens ein Sprengmittel, das 
in der Lage ist, die Porositat bzw. Kapillaritat von Fomkorpem, insbesondere von Ta- 
bletten, zu erhohen und ein hohes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ> dieses Sprengmittel in granularer und gegebenenfalls in cogranulier- 
ter Form in dem Formkorper voriiegt, das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel Oder die 
Sprengmittel zu mindestens 20 Gew.-% enthdit und die Partikelgro&enverteilung (Sieba- 
nalyse) derart gestaltet ist, da& maximal 1 Gew.-% an Staubanteilen vorliegen und ins- 
gesamt w/eniger als 10 Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind und 
mindestens 50 Gew.-% der restlichen Bestandteile der Formkorper eine PartikelgroBe 
zwischen 0,2 und 3 mm aufweisen. 

2. Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet dafi das Sprengmittelgranulat das oder 
die Sprengmittel in Mengen von 25 bis 100 Gew.-% enthait. 

3. Mittel. insbesondere Tablette nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, dali minde- 
stens 90 Gew.-% der Sprengmittelgranulate eine PartikelgrOlie von mindestens 0,2 mm 
und maximal 3 mm aufweisen. 

4. Mittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dad der Anteil der Sprengmit- 
telgranulate mit einer PartikelgroBe kleiner 0,2 mm auf 0 bis 5 Gew.-% minimiert ist, wo- 
bei es bevorzugt ist, dali mindestens 90 Gew.-% der Sprengmittelgranulate eine Partikel- 
gr6lie von mindestens 0,3 mm und maximal 1 ,6 mm aufweisen. 

5. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB das Sprengmit- 
telgranulat das Oder die Sprengmittel in Mengen von 50 bis 100 Gew.-%, insbesondere 
von mindestens 70 Gew.-% enthait. 

6. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Sprengmit- 
telgranulat in cogranulierter Form voriiegt und der Gehalt des oder der Sprengmittel in 
dem Sprengmittelgranulat mehr als 20 Gew.-% und weniger als 70 Gew.-% betragt. 

7. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB es Sprengmit- 
telgranulate in Mengen von 1 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 15<3ew.-% enthait, 
wobei Mengen bis 10 Gew.-% besonders bevorzugt sind. 
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8. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dali mindestens 70 
Gew.-% der restlichen Bestandteile der Formkorper eine PartikelgroBe zwischen 0.2 und 
3 mm aufweisen. 

9. Mittel nach einem der Anspruclie 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB es Zerfallszeiten 
im Becherglastest (Wassertemperatur 25 X) von weniger als 3 Minuten, insbesondere 
von weniger als 2 Minuten aufweist und Losezeiten in der Waschmaschine von weniger 
als 8 Minuten, insbesondere von weniger als 5 Minuten aufweist. 

10. Verfahren zur Herstellung eines wasch- oder reinigungsaktiven Formkdrpers, enthaltend 
mindestens ein Sprengmittel, das in der Lage ist, die Porositat bzw. die Kapillaritat von 
Formkorpem, insbesondere von Tabletten, zu ertiohen und ein hohes Adsorptionsver- 
mogen fur Wasser besitzt, wobei dieses Sprengmittel in granularer oder in cogranulierter 
Fonn in dem Formkorper vorliegt, das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel oder die 
Sprengmittel zu mindestens 20 Gew.-% enthSIt und die PartikelgroBenverteilung (Sieba- 
nalyse) derart gestaltet ist, dalJ maximal 1 Gew.-% an Staubanteilen voriiegen und weni- 
ger als 10 Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind und mindestens 50 
Gew.-% der restlichen Bestandteile der Fonnkorper eine Partikelgrolie zwischen 0.2 und 
3 mm aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daB zunachst das trockene Vermischen der 
Sprengmittelgranulate mit den restlichen Bestandteilen und anschlieBend das Inform- 
bringen, insbesondere Verpressen zu Tabletten, erfolgt. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 70 Gew.-% der 
restlichen Bestandteile der Formkorper eine Partikelgrolie zwischen 0,2 und 3 mm auf- 
weisen. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dali die restlichen Bestandteile in 
granularer Form voriiegen und/oder in einem Compound oder mehreren Compounds zu- 
sammengefaBt werden. 

13. Verwendung eines Sprengmittels, das in der Lage ist, die Porositat bzw. die Kapillaritat 
von Formkbrpern. insbesondere von Tabletten, zu erhOhen und ein hohes Adsorptions- 
vermogen fiir Wasser besitzt, in granularer oder in cogranulierter Fonn in wasch- oder 
reinigungsaktiven Formkorpem. wobei das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel oder 
die Sprengmittel zu mindestens 20 Gew.-% enthSlt und die Partikelgrolienverteilung 
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(Siebanalyse) derart gestaltet ist, daB maximal 1 Gew.-% an Staubanteilen vorliegen und 
weniger als 10 Gew.-% der Sprengmittelgranulate Kleiner als 0,2 mm sind. 

14. Verwendung eines Waschmittelformkorpers nach einem der Anspruche 1 bis 9 in Haus- 
haltswaschmaschinen. 

15. Waschverfahren unter Venwendung eines FormkSrpers nach einem der Anspruche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB der Formk6rper iiber die EinspOlvorrichtung der Haus- 
haltswaschmaschine in die Waschfiotte eingebracht wird. 
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